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(S) Verfahren und Vorrichtung zum Ausstatten von Gefafcen o.dgl. mit Etiketten 



Es wird ein Verfahren zum Anbringen von Etiketten, deren 
RGckseiteeine aktivierbare Klebstoff beschichtung aufweist, 
beschrieben, bei dem die Abnahme der Etiketten von einem 
Stapel mittels Klebekraft erfolgt. Dabei werden die Etiketten 
auf einem Teil ihrer Ruckseite mit einem Kaltleimauftrag ver- 
sehen, der auch die Anfangshaftung der Etiketten an den 
Gefa&en bewirkt. Die Aktivierung der Klebstoffschicht. z. B. 
durch Warmezufuhr oder Befeuchten mit Wasser, erfolgt 
erst, wenn die Etiketten bereits an den Gefaften haften. 
Hierdurch wird eine sehr hone Etikettierleistung und Etiket- 
tiergenauigkeit erzielt, verbunden mit einem festen und 
dauerhaften Sitzder Etiketten. 



BEST AVAILABLE COPY 




BUNDESDRUCKEREI 06. 86 608 032/476 



9/60 



< 1 

KRONES AG 3504164 pat-ha-pe 
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Verfahren und Vorrichtung zum Ausstatten von Gefaften oder dgl. mit 

Etiketten 



Patentansprliche 

1. Verfahren zum Ausstatten von GefaBen oder dgl. mit Etiketten, deren 
Ruckseite eine aktivierbare Klebstoffbeschichtung aufweist, wobei 
die zugeschnittenen Etiketten einzeln von einem Stapel abgenommen 
und mit einem klebenden Bereich an die GefaBe angelegt werden, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Etiketten mittels Klebekraft vom 
Stapel abgenommen und dabei auf einem Teil ihrer Ruckseite mit 
einem Auftrag aus Kaitleim versehen werden, derart, daB zumindest 
ein Teil der akti vierbaren Klebstoffbeschichtung ohne Kaltleimauftrag 
bleibt. 

2. .Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 
das vorderste Etikett des Stapels mit einer einen Kaltleimauftrag 
aufweisenden Haftflache in Kontakt gebracht wird, die Haftflache 
und der Stapel voneinander entfernt werden und dann das Etikett 
wieder von der Haftflache abgezogen und an das GefaB angelegt 
wird . 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Etiketten mit einem einen Kaltleimauftrag aufweisenden Bereich 
an die Gefa/3e angelegt und dann die Klebstoffbeschichtung aktiviert' 
wird. 

L. Verfahren nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 
das auf einer Haftflache klebende Etikett an einem Ende im Bereich 
mit aktivierbarer Klebstoffbeschichtung und ohne Kaltleimauftrag 
durch Einklemmen zwischen zwei Greifflachen erfaftt und beginnend 
mit dem erfafiten Ende von der Haftflache abgeschalt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder L, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Aktivierung der Klebstoffbeschichtung gleichzeitig mit dem ersten 
Anlegen der Etiketten an die Gefa/ie und/oder beim nachfolgenden 
Andriicken der Etiketten an den Gefaflen erfolgt. 

6. Verfahren" nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 nur der keinen Kaltleimauftrag aufweisende Teilbereich 
der aktivierbaren Klebstoffbeschichtung aktiviert wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, bei der die Klebstoff- 
beschichtung durch Warmezufuhr aktiviert wird, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die Warmezufuhr an der unbeschichteten Vorderseite der 
Etiketten erfolgt. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Warme- 
zufuhr durch direkten Kontakt mit einer beheizten Flache erfolgt. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, bei der die Klebstoffbe- 
schichtung durch Einwirkung eines flussigen Losungsmittels aktiviert 
wird, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Gefafie vor dem Anlegen 
der Etiketten in dem zu etikettierenden Bereich mit dem Losungs- 
mittel benetzt werden. 
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10. Vorrichtung zur Durchfuhruno des Verfahrens nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, mit mindestens einem Etikettenbehalter , mindestens 
einem sich auf dessen Vorderflache abvalzenden und dabei jeweils 
ein Etikett aufnehmenden. Entnahmeglied , einem das Etikett vom Ent- 
nahmeglied abnehmenden und an das Gefafl anlegenden Etikettierzylin- 
der, einer Akti vierungseinrichtung fur die Klebstoffbeschichtung und 
mit einem die Gefafie am Etikettierzylinder vorbei bewegenden Trans- 
portorgan, dadurch gekennzeichnet , dafl jedes Entnahmeglied (5) eine 
beleimbare Haftflache (6, 6a) aufweist, deren Oberflache kleiner ist 
a Is die Etikettengrundflache, und dafl eine zur Verarbeitung von 
Kaitleim ausgebildete Beleimungseinrichtung (8 bis 16) fur die Haftfla- 
chen (6, 6a) vorgesehen ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi jede 
Haftflache (6, 6a) derart ausgebildet ist, dafl sie zumindest mit 
einem Teil der akti vierbaren Klebstoffbeschichtung eines Etiketts 
nicht in Kontakt kommt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Beleimungseinrichtung elnen Vorratsbehalter (15) fur Kaltieim, 
eine aus diesem entnehmende Leimpumpe ( 14) , eine von dieser ver- 
sorgte Leimduse (10) und eine von dieser beauf schlagte Leimwalze 
(8) mit einem verstellbaren Leimschaber (11) aufweist, auf der sich 
jedes Entnahmeglied (5) mit seiner Haftflache (6, 6a) abwalzt. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, bei der die Akti- 
vierungseinrichtung als Heizeinrichtung ausgebildet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Heizeinrichtung (29) an dem Transportorgan 
(24 bis 26) fur die Gefafle angeordnet ist und die bereits auf den 
GefaBen haftenden Etiketten beaufschlagt . 
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Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Aktivierungseinrichtung mindestens einen mit einer Heizeinrichtung 
(29) versehenen Etikettenandrucker (27, 28, 30) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch U, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens ein beheizbarer Etikettenandrucker (30) ortsfest an der Beve- 
gungsbahn der GefaBe mit dem Transportorgan (24) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch U oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB mindestens ein beheizbarer Etikettenandrucker (27, 28) mit den 
GefaBen mitlaufend angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, bei der die Aktivie- 
rungseinrichtung als Befeuchtungseinrichtung ausgebildet ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befeuchtungseinrichtung (35) an der Bewe- 
gungsbahn der GefaBe vor dem Etikettierzylinder (17) angeordnet 
ist und die unetikettierten GefaBe beaufschlagt . 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 17, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Etikettierzylinder (17) mit mechanischen Greiferfingern 
(20) versehen ist, welche die Etiketten im Bereich der aktivierbaren 
Klebstoffbeschichtung erfassen. 
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Hermann Kronseder 

Maschinenfabrik 
8402 Neutraubling 



pat-ha-pe 
Februar 1985 



Verfahren und Vorrichtung zum Ausstatten von GefaBen oder dgl. mit 

Etiketten 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemafl dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 sowie eine Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens. 

Etiketten mit einer durch Warmezufuhr oder Benetzung mit einem Losungs- 
mittel wie z.B. Wasser aktivierbaren Klebstoffbeschichtung haben trotz der 
hdheren Kosten in manchen Anwendungsfallen gewisse Vorziige gegenuber 
blanken, unbeschichteten Etiketten, die erst warend des Etikettiervorgangs 
mit flussigem bzw. aktiviertem Klebstoff in Kontakt gebracht werden. 
Insbesondere kann der aktivierbare Klebstoff fur eine gute Haftung auf 
stark vergUteten Glasflaschen, Kunststoffbehaltern , metallischen GefaBver- 
schlussen und ahnlichen problematischen Objekten ausgelegt werden, was 
bei ublichem NaBklebstoff , z.B. Dextrin- oder Kaseinleim, nicht oder nur 
mit Schwierigkeiten moglich ist. Unbefriedigend sind jedoch bis heute die 
Etikettierverfahren fur aktivierbare Etiketten hinsichtlich Leistung, Etiket- 
tiergenauigkeit und Anpassungsfahigkeit in der Art und im Zeitpunkt der 
Aktivierung. 
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So ist bereits eine Etikettiervorrichtung fur thermoaktivierbare Etiketten 
bekannt, bei der die Etiketten mittels Saugkraft einzeln von einem Stapel 
abgenommen und vor dem Anlegen an die GefaBe durch Bestrahlung ihrer 
Ruckseite mit Infrarot aktiviert werden (DE-OS 28 07 359). Eine Etiketten- 
entnahme mittels Saugkraft erfordert eine eigene Vakuumquelle, ist wenig 
betriebssicher und erlaubt weder hohe Leistungen noch eine hohe Etiket- 
tierqualitat. Hinzu kommt, dafi die Aktivierung der Etiketten unbedingt 
bereits vor dem Anheften an die GefaBe erfolgen muB, da der aktivierte 
Klebstoff fur die Anfangshaftung der Etiketten zustandig ist. Der hierfur 
zur Verfiigung stehende Zeitraum ist sehr kurz, und es ist die erzielbare 
Anfangshaftung von thermoaktiviertem Klebstoff oft nicht ausreichend und 
fuhrt zu einem schlechten Sitz der Etiketten. 

Entsprechendes gilt fur eine andere bekannte Etikettiervorrichtung fur 
wasseraktivierbare Etiketten, bei der das Vereinzeln der Etiketten gleich- 
falls ohne Leimadhasion , also z.B. durch Saugkraft cder rein mechanisch, 
erfolgt und die Etiketten vor dem Aufbringen auf die Etikettierobjekte 
durch Befeuchten ihrer Ruckseite aktiviert werden mussen (DE-OS 
15 86 400). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zuqrunde, ein Verfahren zum Ausstatten 
von GefaBen oder dgl. mit akti vierbaren Etiketten zu schaffen, das mit 
hoher Leistung und hoher Exaktheit arbeitet und hinsichtlich der Akti- 
vierung der Klebstoffbeschichtung auflerst flexibel ist. AuBerdem soil eine 
einfach aufgebaute und betriebssicher laufende Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung dieses Verfahrens aufgezeigt werden. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens durch die im Kennzeichen 
des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. 
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Bei einem erfindungsgemaBen Verfahren erfolgt somit das Vereinzeln 
der Etiketten bzw. das Abnehraen vom Etikettenstapel unter Verwendung 
von ublichem Kaltleim mittels Leimadhasipn , also auf eine Art und Weise, 
wie sie bisher nur bei unbeschichteten , klebstofffreien Etiketten prakti- 
ziert worden ist. Durch diese, auf den ersten Blick vielleicht unsinnig 
erscheinende veil in gewissen Fallen moglicherweise zu einer "Doppelbe- 
leimung" fiihrende Maflnahme wird auf uberraschende Weise erreicht, 
dafl auch aktivierbare Etiketten mit der gleichen hohen Leistung und 
Exaktheit verarbeitet werden konnen. wie dies bei unbeschichteten Eti- 
ketten schon seit langem Ublich ist. Dabei bleiben die Vorziige der akti- 
vierbaren Klebstoffbeschichtung voll erhalten. Der Kaltleimauftrag ist 
ausreichend fur eine gute Anfangshaftung zwischen Etikett und GefaB, 
so dafl die Aktivierung der Klebstoffbeschichtung zu jedem beliebigen 
Zeitpunkt vor, wahrend oder nach dem Anlegen der Etiketten an die 
Gefafie durchgefuhrt werden kann. Entsprechende vorteilhafte Weiterbildun- 
gen des erfindungsgemaBen Verfahrens sind in den Anspruchen 2 bis 9 
angegeben. 

Hinsichtlich der Vorrichtung wird die der Erfindung zugrundeliegende 
Aufgabe durch die im Anspruch 10 angegebenen Merkmale gelost. 

Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung weist die gleiche Leistungsfahigkeit 
und Zuverlassigkeit auf wie eine Etikettiervorrichtung fur unbeschichtete 
Etiketten. Es. kann jeder ubliche Kalt- oder NaBleim, wie z.B. Dextrin- 
leim, Kaseinleim oder Dispersionsklebstoff verwendet werden. Der zusatz- 
liche Verbrauch fur diesen Leim ist infolge des nur einen Bruchteil der 
Etikettenflache bedeckenden Auftrags durch den Wegfall der Vakuumpumpe 
oder dgl. raehr als aufgewogen. 
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Vorteilhafte Weiterbi Idungen der erfindungsgema/len Vorrichtung sind in 
den Anspruchen 11 bis 18 angegeben. 

Das erfindungsgemafie Verfahren bzw. die erfindungsgemafie Vorrichtung ist 
besonders fur Problemfalle geeignet, die mit den bekannten Etikettier- 
verfahren nur schwer zu beherrschen sind. Ein derartiger Fall i st zum 
Beispiel die VerschluBsicherung mittels streifenfdrmiger Etiketten oder 
Banderolen, die einerseits an einer Glasoberflache und andererseits an 
einer Metalloberflache gut haften sollen. In diesem Falle ist die Verven- 
dung vollflachig mit thermoaktivierbarem Klebstoff beschichteter Etiketten 
von Vorteil, die wahrend der Entnahme in ihrem mittleren Bereich mit 
einem zusatzlichen Streifen aus Kaltleim versehen werden, der eine gute 
Anfangshaftung an der Glasoberflache erbringt. Nach dem Anlegen an den 
VerschluB kann dann durch Beaufschlagung des Etiketts mit beheizten 
Flachen der Klebstoff aktiviert werden, der fur eine gute Haftung an der 
Metalloberflache sorgt. 

Im nachstehenden werden zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand 
der Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

Fig- 1 die Seitenansicht einer Vorrichtung zum Anbringen von thermo- 
aktivierbaren Banderolen an Flaschenkbpfen 

Fig. 2 den Schnitt ABC nach Fig. 1 

Fig. 3 die Seitenansicht eines Andruckelements fur die Banderolen 

Fig. 4 die Seitenansicht eines anderen Andruckelements fur die Banderolen 

Fig. 5 die Ruckenansicht einer thermoakti vierbaren Banderole nach der 
Entnahme vom Stapel 
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Fig. 6 die Draufsicht einer Vorrichtung zum Anbringen wasseraktivierba- 
rer Etiketten am Flaschenrumpf 

Fig. 7 den Schnitt D E F nach Fig. 6 

Fig. 8 die Ruckenansicht eines wasseraktivierbaren Etiketts nach der 
Entnahme vom Stapel. 

Die Vorrichtung nach den Fig. 1 bis L ist zum Anbringen streifenformiger 
Etiketten, vie z.B. Steuerbanderolen oder Verschlufisicherungsstreifen, im 
nachstehenden kurz Banderolen 1 genannt, an den Verschlussen bzw. 
Kopfen von aufrecht stehenden Getrankeflaschen aus Glas, im nachstehen- 
den kurz Flaschen 2 genannt, eingerichtet und in eine nur teilweise 
dargestellte Flaschenausstattungsmaschine integriert. Die Vorrichtung weist 
einen drehbar gelagerten. in Pfeilrichtung antreibbaren Trager 3 mit 
mehreren schwenkbar gelagerten parallelen Wellen U auf. Auf diesen sind 
segmentformige Entnahmeelemente 5 mit zylindrisch gekrummten Haftflachen 
6 befestigt. Die Wellen 4 werden bei einer Rotation des Tragers 3 durch 
eine nicht gezeigte Steuereinrichtung oszillierend angetrieben. 

Die quer zur umlaufrichtung gemessene Breite "b" jeder Haftflache 6 ist 
kleiner als die Breite "B" der Banderolen 1, wahrend die Lange jeder 
Haftflache 6 im wesentlichen der Lange der Banderolen 1 entspricht. Diese 
weisen auf ihrer Ruckseite eine vollflachige Beschichtung aus thermoakti- 
vierbarem Klebstoff auf, die in Fig. 5 durch eine Punktierung angedeutet 
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Die Vorrichtung weist weiter ein in Umlaufrichtung des Tragers 3 unbe- 
wegliches Magazin 7 zur Aufnahme eines Stapels von Banderolen 1 auf, das 
derart angeordnet ist, dart die Haftflachen 6 der oszillierenden Ent- 
nahmeelemente 5 sich auf dem mittleren Langsbereich der jeweils vorder- 
sten Banderole 1 abwalzen konnen. Am Trager 3 ist ferner zur Beleimung 
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der Haftflachen 6 eine horizontale Leimwalze 8 mit einer drehbaren Welle 9 
angeordnet, die in Pfeilrichtung antreibbar ist, vorzugsveise synchron zu 
dem gieichfalls urn eine horizontale Achse umlaufenden Trager 3 und mit 
einer der Geschwindigkeit der Entnahmeelemente angepaflten Drehzahl. Der 
Leimwalze 8 ist eine Zufuhreinrichtung fur Kaltleim, verschiedentlich 
auch NaBleim genannt, zugeordnet, wie er beim Etikettieren mit Papiereti- 
ketten ublicherweise verwendet wird. Diese Zufuhreinrichtung weist eine 
Leimduse 10, eine zur Einstellung der Leimfilmdicke verstellbare Leimleiste 
11 und eine Leimschale 12 auf. Die Leimduse 10 ist uber einen Schlauch 
13 mit einer Leimpumpe 14 verbunden, die in einen Leimbehalter 15 
eintaucht. Mit diesem ist auch die Leimschale 12 durch ein Rohr 16 
verbunden, so dafl ein geschlossener Leimkreislauf aufrechterha Iten werden 
kann. Dies ist bei ublichem Etikettierleim , wie z.B. Kaseinleim, Dextrin- 
leim oder Dispersionsklebstoff , im Sinne einer gleichbleibenden Konsistenz 
erwunscht. Die Verarbeitung des Leims erfolgt normalerweise bei Raumtempe- 
ratur. Es kann jedoch auch eine Heiz- oder Kuhleinrichtung vorgesehen 
sein, mit der der Leim auf der optimalen Verarbeitungstemperatur, die bei 
Kaseinleim urn die 25 Grad Celsius liegt, gehalten werden kann. 

Dem Trager 3 ist schiieBlich noch ein mit den Entnahmeelementen 5 zusam- 
menarbeitender Greiferzylinder 17 zugeordnet. Dieser ist auf einer hori- 
zontalen Welle 18 befestigt, die synchron zum Trager 3 in Pfeilrichtung 
antreibbar ist- Der Greiferzylinder 17 weist Ambosse 19, schwenkbare 
Greiferfinger 20, radial verschiebbare Andrucker 21 sowie an eine Unter- 
druckquelle anschlieBbare Saugdusen 22 auf. Die Greiferfinger 20, An- 
drlicker 21 und Saugdusen 22 werden in ublicher Weise durch nicht ge- 
zeigte Steuereinrichtungen entsprechend dem Arbeitsablauf gesteuert. 

Die vorstehend beschriebenen Teile der Vorrichtung sind an einem Gehause 
23 befestigt bzw. drehbar getagert. Das Gehause 23 ist uber einem 
Transportstern 24 der Flaschenausstattungsmaschine derart befestigt, daB 
der Greiferzy.linder 17 die Bewegungsbahn der metallischen VerschluBkappen 
auf den Flaschen 2 im Transportstern 24 tangiert. Das Gehause 23 enthalt 
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unter anderem die Antriebselemente fur den Trager 3, die Leimwalze 8 und 
den Greiferzy Under 17, die alle synchron zum Transportstern 21 angetrie- 
ben werden. Die Flaschen 2 werden durch nicht gezeigte FUhrungsbogen in 
den Taschen des Transportsterns 2L gehalten und stehen auf einer ortsfe- 
sten Gleitschiene 25- 

Dem Transportstern 2U ist ein synchron antreibbarer Drehtisch 26 nachge- 
ordnet, auf dem die Flaschen 2 durch mitlaufende, heb- und senkbare 
Stempel 27 fixiert werden, wobei gleichzeitig die vorher angehefteten 
Banderolen 1 fest an die horizontale Oberflache des Flaschenverschlusses 
gedruckt werden. Jedem Stempel 27 sind zwei flugelartig bewegliche An- 
drucker 28 zugeordnet, die nach dem Anpressen des Stempels 27 auf den 
Flaschenkopf durch" eine nicht gezeigte Steuereinrichtung seitlich an die 
Flasche angelegt werden, wobei sie die zunachst seitlich abstehenden 
Banderolenenden nach unten streifen und dann fest an die Seitenflachen 
des Flaschenverschlusses bzw. an den Flaschenhals andrucken. Die Stempel 
27 und AndrUcker 28 bestehen aus metallischen Bauteilen und weisen 
Einsatze aus elastischem, hitzebestandigem Material, z.B. gegossenem Sili- 
kon, auf, in den Bereichen, wo sie mit den Flaschen bzw. Banderolen in 
Kontakt kommen. Diese elastischen Einsatze sind durch elektrische Heizele- 
mente 29 erwarmbar. 

Die Funktion der vorstehend beschriebenen Vorrichtung bzw. das mit ihr 
durchfuhrbare Verfahren ist folgendes: Jede Haftflache 6 walzt sich beim 
Passieren der Leimwalze 8 vollstandig auf dieser ab und erhalt dabei 
einen Auftrag aus Kaltleim in der Starke von einigen zehntel Millimetem. 
Die so beleimte Haftflache 6 walzt sich beim Passieren des Magazins 7 auf 
der vordersten Banderole 1 ab und entnimmt diese mittels Klebekraft bzw. 
Adhasion vom Stapel. Gleichzeitig wird ein Teil der Riickseite der Ban- 
derole 1 mit einem Kaltleimauftrag in Form eines mittig in Langsrichtung 
der Banderole 1 verlaufenden Streifens von der Breite b versehen. Der 
Kaltleimauftrag ist in Fig. 5 durch eine Schraffierung angedeutet. Der 
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Kaltleimstreifen endet am greiferfingerfernen Ende der Banderole 1 an 
deren Rand, wahrend am greiferfingernahen Ende ein kurzes Stuck unbe- 
leimt bleibt, urn den spater hier ansetzenden Greiferfinger 20 nicht zu 
verschmutzen. Der thermoaktivierbare Klebstoff ist zu diesem Zeitpunkt 
noch nicht aktiviert und kann daher gleichfalls nicht den Greiferfinger 
benetzen. Beim Eintreffen am Greiferzylinder 17 wird die Banderole 1 
zwischen einem Amboft 19 und dem zugehorigen Greiferfinger 20 festgeklemmt 
und anschliefiend von der Haftflache 6 abgeschalt. Danach wird das 
hintere, freie Ende der Banderole 1 durch die entsprechende Saugduse 22 
erfafit und gehalten. Auf diese Weise wird die Banderole 1 zu den 
Flaschen 2 weiter transportiert. Ist der mittlere Bereich einer Banderole 1 
uber der Oberflache des entsprechenden Flaschenverschlusses angekommen, 
so wird der Greiferfinger 20 geoffnet. die Saugduse 22 wird abgeschaltet 
und der Andriicker 21 wird radial nach auflen bzw. unten bewegt, wodurch 
der mittlere Bereich der Banderole 1 fest an die Oberseite des Flaschenver- 
schlusses gedruckt wird. Infolge der guten Anfangshaftung des Kaltleimauf- 
trags bleibt die Banderole 1 fest auf der Verschluflkappe der Flasche 2 
haften. Die Flasche 2 mit der angehefteten Banderole 1 wird nun durch 
den Transportstern 24 an den Drehtisch 26 ubergeben. Dort wird sie durch 
den Stempel 27 fixiert und gleich darauf von den Andruckern 28 beauf- 
schlagt. Dabei wird die Banderole 1 in ihrem mittleren Bereich durch den 
elastischen Einsatz des Stempels 27 und in ihrem seitiichen Bereich durch 
die elastischen Einsatze der Andriicker 28 fest an die Flasche 2 bzw. 
deren Verschlufikappe angedruckt. Gleichzeitig wird dabei durch den direk- 
ten WarmeUbergang zwischen den beheizten Einsatzen und der Vorderseite 
der Banderole 1 die Klebstoffbeschichtung auf der Ruckseite aktiviert und 
so eine feste, dauerhafte Klebeverbindung zwischen der Banderole 1 und 
der metallischen Verschlufikappe bewirkt. Infolge des relativ langen Kon- 
taktes zwischen den beheizten Einsatzen und der Banderole 1 wahrend 
ihrer Bewegung mit dem Drehtisch 26 genugt eine relativ niedrige Tempera- 
turdifferenz bzw. Heizleistung. 
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Zusatzlich oder alternativ zur Beheizung der Stempel 27 und Andrucker 28 
kann uberhalb dem Transportstern 24 ein hohenbeweglich aufgehangter, 
durch ein elektrisches Heizelement 29 erwarmter Gleitschuh 30 angeordnet 
werden. Der Gleitschuh 30 liegt unter Einwirkung seines Eigengewichts, 
gg f. mit Federunterstutzung, fest auf dem mittleren Bereich der Banderole 
1 auf und "bugelf diese auf den FlaschenverschluB auf. Entsprechende 
Gleitschuhe 30 konnen auch seitlich an der Bewegungsbahn der Flaschen 
angeordnet werden. Anstelle von Gleitschuhen ist auch die Anordnung 
beheizter Rollen moglich. Alle diese Eleraente wirken erst nach dem 
Aufbringen einer Banderole 1 auf die Flaschen im Sinne einer Aktivierung 
der Klebstoffbeschichtung ein. 

Die Vorrichtung nach den Fig. 6 und 7 ist zum Anbringen von rechteckigen 
Rumpfetiketten aus Papier, im nachstehenden kurz Etiketten 31 genannt, 
am Rumpfbereich von aufrecht stehenden Getrankeflaschen aus Kunststoff, 
im nachstehenden kurz Flaschen 32 genannt, eingerichtet und in eine nur 
teilweise dargestellte Flaschenausstattungsmaschine integriert. Die Etiketten , 
31 weisen auf ihrer Ruckseite eine vollflachige Beschichtung aus einem 
Klebstoff auf, der beim Anfeuchten mit Wasser aktiviert wird. Die Klebstoff- 
beschichtung ist in Fig. 8 durch eine Punktierung angedeutet. Der 
Klebstoff ist derart zusammengesetzt, daB er an der Kunststoffoberflache 
der Flaschen 32 eine starke, dauerhafte Haftung der Etiketten 31 ermog- 
licht. 

Die Vorrichtung entspricht im Aufbau teilweise der Vorrichtung nach Fig. 1 
bis L; im nachstehenden werden daher nur die Abweichungen beschrieben. 
Der Trager 3 mit den Entnahmeelementen 5, die Leimwalze 8 und der 
Greiferzylinder 17 rotieren hier urn senkrechte Drehachsen. Das Magazin 7 
ist zur Aufnahme eines Stapels von Etiketten 31 entsprechend vergrofiert. 
Die Haftflachen 6a der Entnahmeelemente 5 sind derart ausgebildet, daB 
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sie die Etiketten 31 bei der Abnahme vom Stapel im oberen und unteren 
Randbereich mit zwei Kaltleimstreifen der Breite "h" versehen. Die beiden 
Kaltleimstreifen sind zusamraen wesentlich schmaler als die Etikettenhohe 
M H", reichen jedoch aus, urn einerseits eine einwandfreie Entnahme aus 
dem Magazin 7 und Ubergabe an den Greiferzylinder 17 und andererseits 
eine gute Anfangshaftung der Etiketten 31 an den Flaschen 32 zu 
ermoglichen. 

Die Flaschen 32 werden mittels eines Drehtisches 33, auf dessen Drehtel- 
lern 34 sie durch nicht gezeigte Zentrierstempel fixiert sind, synchron am 
Greiferzylinder 17 vorbeibewegt ♦ Durch Offnen der Greiferfinger 20 und 
Ausfahren der Schieber 21 wird dabei jeweils ein Etikett 31 seitlich an 
die Flaschen 32 angeiegt. Am Umlaufbereich des Drehtisches 33 vor dem 
Greiferzylinder 17 ist eine Spruheinrichtung 35 angeordnet, durch welche 
der zu etikettierende Bereich der Flaschen 32 bei deren Vorbeilauf mit 
Wasser benetzt wird. Die Anfangshaftung der Etiketten 31 durch den 
Kaltleimauftrag wird dadurch nicht beriihrt, da Kaltleim, der auch auf 
feuchten Oberflachen gut haftet, allgemein bekannt ist und beim Etikettie- 
ren von Flaschen haufig eingesetzt wird. 

Die Aktivierung der Klebstoffbeschichtung beginnt somit beim Anlegen der 
Etiketten 31 an die Flasch en 32 und wird beim nachfolgenden Andrucken 
und Anstreichen der Etiketten 31 in einer Ublichen Anburststation 36 
fortgesetzt und beendet. Durch die enge Verbindung von Andrucken und 
Klebstoffaktivierung, die sich uber einen langeren Zeitraum erstreckt, 
wird eine optimale Haftung der Etiketten 31 erreicht. Ein Ansetzen von 
Klebstoffresten an den Greiferfingern 20, das zu einer Storung der 
Etikettenubergabe fuhren wiirde, findet nicht statt, da die Greiferfinger 20 
die noch nicht aktivierte Klebstoffbeschichtung beaufschlagen . Es laflt sich 
somit eine Leistung und Etikettiergenauigkeit erzielen, wie sie bei der 
Entnahme und Ubergabe von Etiketten unter ausschliefllicher Verwendung 
von Saugdusen nicht moglich ware. 
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